coDIGESTION ANAEROBIA DE RESIDUOS
AGROALIMENTARIOS CON FANGOS MIXTOS DE EDAR




QUE ES LA DIGESTION ANAEROBIA

MATERIA PARTICULADA COMPLEJA

)JESINTEGRACION

POLIMEROS ORGANICOS:
carbohidratos, lipidos, protsinas
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HIDROLISIS
{exoenzimasa)

COMPUESTOS SOLUBLES:
aminoacidos, azucares, acidos grasos, stc.

ACIDOGENESIS
(endoenzimas)
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METANOGENESIS
HIDROGENOTROFICA
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La produccion de lodos procedentes de EDAR, esta planteando serios problemas
para su almacenamiento y, sobre todo, para su eliminacion. Los lodos son tratados
en un proceso de digestion anaerobia con el fin de estabilizar, reducir su volumen
y mejorar los gastos relacionados a su gestion.

Residuos Agroalimentarios y Industriales

CODIGESTION ANAEROBIA
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COMPOSICION BMP &

« FANGO MIXTO EN CODIGESTION (FMC)

 FANGO EN DIGESTION (FD)

* COSUSTRATOS (S)




METODOS BMP

Antes del Ensayo:

I 1. Caracterizacion del Indculo/Fango mixto/Co-sustratos I
I 2. Mezcla Fango mixto y Co-sustratos I
S/ _negls
. . . =05
I 3.Calculo del volumen de sustrato (S,) y el indculo (X,) I X, gVs

4.Mezclas sustrato-cosustrato /Indculo

I 5.Adicion de Nutrientes I

6. Los analisis DQO total, ST, SV, pH, conductividad, Alcalinidad y AGV.

I 7. Colocan en un shacker, la temperatura seleccionada para el ensayo (352C). I
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METODOS BMP

Durante el Ensayo:

8. Medir diariamente el incremento de presion, Baio
NaOH

Al finalizar el Ensayo: T RO
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INFORMACION OBTENIDA BMP

I 1. Produccién de metano/biogas I Presiones

I 2. Productividad de metano/biogas I

mL CH, propucino /8 SSV sustrato- @

PRODUCCION METANO

3.Toxicidad / Inestabilidad e

e Residuo A

e Residuo B

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
Dias
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INFORMACION OBTENIDA BMP

I 4. %Eliminacion DQO I I 5. %Eliminacion ST I I 6. %Eliminacion SV I

DQO;,;: — DQO;;
Q inicic BMP Q fmalBMP*:loo

U Eliminacion =
DQoim'cio BEMP

7. Analizar capacidad de Adaptacion

8. Viabilidad del Tratamiento PRODUCCION METANO
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RESIDUOS AGROALIMENTARIOS

COSUSTRATOS (S)
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3. Deshuesado de aceituna

-

1.Alperujo

Obtencion de Aceite Fabricacion de aceituna de
mesa
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RESIDUOS AGROALIMENTARIOS

| COSUSTRATOS (S) |

QDecantador
__Centrifuga » Aceitey
e Alpechin
e Alperujo
\‘/Batidora

@ i
~“Molino




RESULTADOS BMP

= 1t Alperujo = 108 m® Metano= 1.114 Kw/h
o ~ 130 €/h
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- AV Alperujo 60% = 300 ml CH,

<
I

O 300
S

AV Alpechin 12% = 60 ml CH,4 1

200

100

0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
Dias
= Fango Mixto = FM+ Alperujo == FM+ Alpechin === FM+Deshuesado aceituna

wSID4
S
B
)

2 m

it 7
ST (]
fd
{ {’ o i ‘ I
b/ <
AL ~
= ~ F\
B ~ 6scum (/\mvsnsmm OLITECNICA

4 OE SEVILLA

GRUPOTAR



Inoculo +Fango mixto + Alperujo

Alperujo 1 (g) 0,5
Alperujo 2 (g) 1,3
Alperujo 3 (g) 2,5 . .
Produccion de metano Alperujo
600,00
500,00
400,00

—o—FMH+Alpl

€ 300,00 == FM+Alp2
e FM+Alp3
200,00 ==l

——=FM
- M

0,00
0 5 10 15 20 25
Dias
ALP1 93
ALP2 256
ALP3 297




Indculo +Fango mixto + Alpechin

Produccion de metano Alpechin

Alpechin 1ml/I 0,55
Alpechin 2ml/I 1,25
Alpechin 3ml/I 2,5
Alpechin 4ml/I 5
300,00
250,00
// Jos
200,00 W
E 150,00 ,'/
100,00 / /(
50,00
0,00
0 5
Alpechinl 18
Alpechin2 22
Alpechin3 59
Alpechin4 44
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ESTUDIO ESCALA SUPERIOR
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ESTUDIO ESCALA SUPERIOR

DIGESTOR ANAEROBIO 75 L

NIVERSITARIA OLITECNICA
oesELLn GRUPOTAR



ESTUDIO ESCALA SUPERIOR
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ESTUDIO DE VIABILIDAD ECONOMICA DE LA
APLICACION DE LA coDIGESTION ANAEROBIA EN

EDAR (SEVILLA)




PRINCIPALES COSTES DE UNA EDAR

* PERSONAL

* ENERGIA ELECTRICA

* MANTENIMIENTO# EXPLOTACION




APLICACION A UNA EDAR

AEROBIO ANAEROBIO
CH,COOH+20,—2C0O,+2H,0 CH,COOH — CO,+ CH,
+ ENERGIA V420
CO,+ 2 H,0 + ENERG
A A -
o pérdidas o pérdidas
< <
7] 7]
)} mantenimiento 7)) productos
L w
X X
o (=]
2 s mantenimiento
v \ 4
0,5 kg SSV/kg DQO elim 0,05 kg SSV/kg DQO elim

i
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REDISENO EDAR CON RESIDUO ORGANICO DEL DESHUESADO DE ACEITUNA

Presupuesto de modificacion de la planta: =~ 873.937,43 €

Ahorro energético diario: =~ 6.228 kW -> 719,85 €

Ahorro econdmico anual: =~ 262.738,78 €

AMORTIZACION DE LA INVERSION INICIAL EN CUATRO ANOS.




MEDIO AMBIENTE

EFICIENCIA

ENERGETICA GESTION DE

RESIDUOS

AHORRO
ECONOMICO

DISMINUCION
EMISION CO,

AUTOABASTECIMIENTO GEN ERACJ()N
ENERGIA

ELECTRICA

www.aguapedia.org grupotar@us.es
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