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Introduccion

Queé son los polifenoles
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Introduccion

Queé son los polifenoles

INGESTA

o Efectos vasodilatadores
o Efectos antiinflamatorios
o Mejoran el perfil lipidico

APLICACIONES
o Alimentaria
o Farmacéutica
o Cosmeética




Introduccion

Que es el alperujo

Centrifugacion Orujo
sélido/liquido (fase sélida)

Fase oleosa

Limpieza y Centrifugacion Aguas de
lavado liguido/liquido lavado

|

Aceitunas Aceite
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Diagrama de Flujo de Proceso
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Pre-calentamiento
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Tratamiento térmico
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Evaporacion

Teb =60 °C
149,4 torr = 0,2 bar

4,90% H20



Extraccion de polifenoles

Hexano

Lipidos I S
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Resultados

Balance de masa

BASE DE CALCULO 100 1 2 | 4 s (G - s N o N - . - 15 || 17 18 19
Caudal msico kg/h | 100 5 105 105 | o001 | 382 | esse | 9654 | 652 | esse | 18 | 47 263 | 227 | 1135 | 2985 | o022 | 105 | o027 | 11775
Presion bar p | d 1 6 6 6 6 1 1 6 1 1 1 1 1 1 1 dl 1 1
Temperatura B 25 2 60 ) 100 100 100 25 5 ) 55 55 ) 60 25 25 a5 25 35 N
Estado S/L/G S/L L s/L s/L G s S/L L L s/L s L G L L L L L L L
Agua ke/h 7 5 12 12 0 9 3 9654 | 96,54 3 03 27 283 | 027 0 0 0,27 0 0,27 0
Hexano kg/h 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ) 0 0 0 1135 | 1135 0 0 0 0
Acetato de etilo kg/h 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1,05 0 1,05
Materia inorganica kg/h 3 0 3 3 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Materia organica ke/h 88 0 88 88 001 | 262 | 6159 0 0 61,59 | 6159 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Polifenoles ke/h | 015 0 015 | 015 0 0 0,15 0 0 0,15 0 015 0 0,15 0 0 0,15 0 0 Yors
Lipidos ke/h | 185 0 185 | 185 0 0 185 0 0 1,85 0 1,85 ) 1,85 0 185 0 0 0 0

Fase solida Fase oleosa Fase liquida

o I Calidad aceite

o Humedad 20-50%
o Extraccidon aceite
o Biocombustible

o Libre de fangos
o Solubilizacion de
compuestos fendlicos

16




Resultados

Viabilidad econdmica

Produccion PF 30 g/h Inversion inicial 594000 € Consumo eléctrico bomba 13,1 £€/kWh
PVP 4,00 £/g Coste agua anadida 0,18 €/h
PVD 2,50 £/g Costes fijos 23760 €/mes Consumo combustible 40 L/100 km
Distancia recorrida 500 km/dia
Horas al dia de 10 h Costes variables 36481,106 €/mes Precio combustible
produccion Coste agua anadida 50,4 £/mes Numero trabajadores “
Ganancias 2250 £/dia Consumo eléctrico bomba 3668 £/mes Precio acetato de etilo 10 £/kg
Transporte 8400 €/mes Precio hexano 10,77 £/kg
Dias al mes de 28 dias Personal 18000 £/mes ’
produccion Coste acetato de etilo 2540 £/mes Precio camion cisterna 80000 £
Ganancias 63000 £/mes Coste hexano 3422,706 £/mes Coste del terreno 50000 £
BAI 2758,89 £/mes Equipamiento 80000 £
BDI 2069,17 £/mes Tanque agitador 10000 €
Impuestos 25,00 % Bomba 5000 €
Reactor 20000 €
Casilla Decantadorl 15000 €
medificable Evaporador €
Decantador2 5000 &
Decantador3 5000 £
I Factor de instalacion (Fi) 58
Retorno de la inversion Adlos
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
£ -594000€ |- 571.239€ |- 548478€ |- 525.717€ |- 502.956€ |- 4B0.196€ |- 457.435€ |- 434674€ |- 411913€ |- 389.152€ |- 366.391€
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
- 343630€ |- 320.869€ |- 298.109€ |- 275.348€ |- 252.587€ |- 229.826€ |- 207.065€ |- 184304€ |- 161.543€ |- 138.782¢




Resultados

Viabilidad econdmica

Produccion PF ) g/h Inversion inicial 594000 € Consumo eléctrico bomba 13,1 €/kWh
PVP 4,00 €/g Coste agua afiadida 0,18 £€/h
PVD 2,50 €/g Costes fijos 23760 €/mes Consumo combustible 40 L/100 km
Distancia recorrida 500 km/dia
Horas al dia de 10 h Costes variables 34981,106 €/mes Precio combustible A _cLI
produccion Coste agua afadida 50,4 €/mes NUmero trabajadores 11 personas
Ganancias 2250 £/dia Consumo eléctrico bomba 3668 €/mes Precio acetato de etilo 10 £/kg
Transporte 8400 £/mes Precio hexano 10,77 £/kg
Dias al mes de 28 e Personal 16500 £/mes :
produccion Coste acetato de etilo 2540 £/mes Precio camion cisterna ‘80000 £
Ganancias 63000 £/mes Coste hexano 3422,706 €/mes Coste del terreno ‘50000 £
BAI 4258,89 £/mes Equipamiento 80000 £
BDI 3194,17 £/mes Tanque agitador 10000 £
Impuestos 25,00 % Bomba 5000 €
Reactor 20000 €
Casilla Decantadorl 15000 €
medificable Evaporador €
I Decantador2 5000 £
Decantador3 5000 £
Factor de instalacion (Fi) 58
Retorno de la inversion Adios
1 74 3 4 5 6 7 8 9 10
£ -594000€ |- 558864€ |- 523.728€ |- 488592€ |- 453.456€ |- 418321€ |- 383.185¢ 348.049€ |- 312913€ |- 277.777€ |- 242641¢€
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
- 207.505€ |- 172.369€ |- 137.234€ |- 102098€ |- 66962€ |- 31826¢€ 3.310€ 38446 € 73.582 € 108.718 €




Resultados

Viabilidad econdmica

n=0,60

Produccion PF 90 g/h Inversion inicial 594000 € Consumo eléctrico bombaj 13,1
PVP ﬂ £/g Coste agua anadida 0,18
I PVD 2,40 £/g l Costes fijos 23760 €/mes Consumo combustible 40
Distancia recorrida 500
Horas al dia de 10 h Costes variables 34981,106 €/mes Precio combustible 15
produccion Coste agua afadida 50,4 £/mes Numero trabajadores 11
Ganancias 2160 £/dia Consumo eléctrico bomba 3668 €/mes Precio acetato de etilo 10
Transporte 8400 £/mes Precio hexano 10,77
Dias al mes de 28 b Personal 16500 £/mes ’
produccion Coste acetato de etilo 2840 £/mes Precio camion cisterna 80000
Ganancias 60480 £/mes Coste hexano 3422,706 £/mes Coste del terreno 50000
BAI 1738,89 £/mes Equipamiento 80000
BDI 1304,17 £/mes Tanque agitador 10000
Impuestos 25,00 % Bomba 5000
Reactor 20000
Casilla Decantadorl 15000
modificable Evaporador 20000
Decantador2 5000
Decantador3 5000
Factor de instalacion (Fi) 58
Retorno de la inversion Afios
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
£ -594000€ |- 579.654€ |- 565.308€ |- 550.962€ |- 536.616€ |- 522.271€ |- 507.925€ |- 493579€ |- 479.233€ |- 4648B7€ |- 450.541¢€
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
- 436.195€ |- 421849€ |- 407504€ |- 393.158€ |- 378.812€ |- 364466€ |- 350.120€ |- 335.774€ |- 321428€ |- 307.082¢

£/kWh
£€/h
L/100 km
km/dia
£/L
personas
£/kg
€/kg

ot M M M M




Resultados

Viabilidad econOomica n=0,61

Produccion PF 93 g/h Inversion inicial 594000 € Consumo eléctrico bomba 13,1 €/kWh
PVP 4,00 €/g Coste agua afiadida 0,18 €/h
PVD 2,40 €/g Costes fijos 23760 €/mes Consumo combustible 40 L/100 km
Distancia recorrida 500 km/dia
Horas al dia de 10 h Costes variables 34981,106 €/mes Precio combustible 1,5 £/L
produccion Coste agua anadida 50,4 €/mes Numero trabajadores 11 personas
Ganancias 2232 £/dia Consumo eléctrico bomba 3668 £/mes Precio acetato de etilo 10 £/kg
Transporte 8400 €/mes Precio hexano 10,77 £/kg
Dias al mes de 28 e Personal 16500 €/mes '
produccion Coste acetato de etilo 2940 £/mes Precio camion cisterna 80000 £
Ganancias 62496 £/mes Coste hexano 3422,706 £/mes Coste del terreno 50000 £
BAI 3754,89 £/mes Equipamiento 80000 £
BDI 2816,17 £/mes Tanque agitador 10000 £
Impuestos 25,00 % Bomba 5000 €
Reactor 20000 €
Casilla Decantadorl 15000 €
modificable Evaporador 20000 £
Decantador2 5000 £
Decantador3 5000 £
Factor de instalacion (Fi) 58
Retorno de la inversion Ados
1 74 3 4 5 6 7 8 9 10
£ -594000€ |- 563.022€ |- 532.044€ |- 501.066€ |- 470.088€ |- 439.111€ |- 408.133€ |- 377.155€ |- 346.177€ |- 315.199€ |- 284.221¢
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
- 253.243€ |- 222.265€ |- 191.28B€ |- 160.310€ |- 129.332€ |- 98354€ |- 67376€ |- 36.398€ |- 5420¢€ 25.558 €
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Conclusiones

Medidas de mejora

» Sistema produccién continuo

I costes e inversion inicial / |, vida util instalacion

» Buen mantenimiento
I vida util instalacion / ™ afios explotacion
» Reducir costes de operacién

» I PVD / PVP crema cosmética
> T n



Conclusiones

Otras vias de explotacion

» Recuperacién de huesos
— compost o fertilizante
» Extraccion de sdélidos humedos

- aceite o biocombustible

» Lipidos de fase oleosa

—> jabon, perfumes, bebidas
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